Datenblatt
Beton Schere

RCC60R

technische Daten

Gewicht (1) kg 6.250
Tragergerdt (2) t 50...65
Olmenge |/min 320...350
Max. Betriebsdruck bar 350
Schneidmesserlange mm 300
Schneidkraft
F1 kN 1.740
F2 kN 2.840
F3 kN 6.690
max. & von Rundstahl (3) mm 80
SchlieBzeit (4) s 3,0
Arbeitsspiele (Auf - Zu) (4) min-! 7.0
Rotation
Olmenge |/min 30...40
Max. Betriebsdruck bar 15
Abmessungen
mm 1.580
B mm 3.146
C mm 1.240
D mm
_ 180 L 360 L 180 = ‘50
Anschlisse
/ Loy a X Zu - gekennzeichnet mit C (links) SAE 1 %" 6000 PSI
15 x @ 39 © Auf - gekennzeichnet mit A SAE 1 %" 6000 PSI
- Rotation RI V2"
O % X Lecksl <4 bar | RI"
. é) Messpunkte Auf/Zu und Rotation RI Va”
o gefrast
Q O A (1) EinschlieBlich mittlerer Gerditehalterung und Schlauchsatz
vm S (2) Hebeleistung des Tragergerdtes bei dem Tréigergerdte- Hersteller erfragen
5 FV (3) Die Schneidproben erfolgten an ST355
v . (4) Die Zeiten wurden ermittelt bei max. Olmenge
&
y o7 o—7
\
180 | 180 | 180 | 180 || 3
{‘ o 8’20 - N

Sandvik Mining and Construction Oy e Taivalkatu 8, P.O. Box 165 e FI-15101 Lahti
www.rammer.com/de

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten

Stand: DE 20-18 erstellt von JS, BU Breakers





